YICS 43.040. 40
T24

A I ® ' H O B E

T/ZB XXXXX—2019

Bz B1TEREIHISIR

Disc brake pads for electric bicycle

CHER & AR

(CAFE5E R HH: 2019-09-27)

- XX-XX &% XXXX = XX = XX St

% o



T/ZB XXXXX—2019

H X
T B ervevereeteee et et et et et et et et et et et et et et et et ete et ete et et et et et et et et ete et ete s et et ete s ete e ete et ete et ete et ete s ete s ets et ete et ete et eteetereetesenne 11
S OO 1
2 HTEE D] ST oo 1
B TRIBEIITE Moottt ettt ettt ettt ettt ettt a et ettt et et ettt ettt et ae et et et ean s ettt eannnn 1
B B R T SR oot e e e e e e e e et e e e e e e s e 2
B AE ARTEIR oo 2
B TS JT 10 v 3
T BRI oo 4
8 FRAE Y M JBI I AT oo 5
O T TS evvoeveeeeee ettt sttt 6



7.

1l

it

AFRAEFZHEGB/T 1. 1—2009%5 H 0 k2 &

AFRUE AT R WA S IR a0,

A AR R WA T T bR AR A PR A R A Sk H L E
AFRUE T BT WL T 3R E TR A RA A

AFrES AR AL XXXXXX. XXXXXXX (HEZA5%eE) -

AFREEERE AN XXX XXX, XXX
AR v WS T 0 TEARAE R ARG R A 5] A1 SR .

T/ZB XXXXX—2019

1T



T/ZB XXXXX—2019

BEEBE{TERfTR 2K

1 SEE

AHRHERLE 1 H 3 B AT 4 AL NI ARTEANE S AR ER L BORER L BT At
PR WA B RIS R .
AARAEE H T A B AT E A AEEI S R R8O, AEH TRE B3R E.

2 MEMsIAxH

NN SCAS AR SRR R R AN T D 1) o LR H AR 51 SO, D0 H AR RRASE T AR S
NN H IR 5, HmeohiAs (B4 B A S BCR) 1& A T A ST

GB/T 700—2006 %% &5 44

GB/T 2828.1 MMM FE T 5 1 &4 IBWURER (AQL) K % 1Y IZ A 56 3l B 1 K
(1S02859-1:1999, IDT)

GB/T 23263 il it i A i 7 &l 5 J7v2:

GB/T 23264 HL3)HAT 4 M GBS A A pk

QC/T 227.1 PEFEZAEAAR(E EEFC 2R 20 Fr BEHE 1 R a0 g 2

QC/T 227. 2 PEFEZEANAR(E EEFE 2R 0 3 FyoRh 45 8 D) 5 B a0 5 ik

QC/T 654—2005 JEFEZEAIAR(H EEFE ZE i Bh a8 & 226050 7 v

JC/T 2268 il BEEEM KL AR K Hoth oo 28 I e 732

w

AIBFIE X

GB/T 23264, QC/T 654 F5E HIAVEF & & T4 3044

4 BEAKEX
4.1 ®itit4&

411 ARSI N EA B B MECTTRRE G it TEBA)
2 BLEAAS RSSO i BRI R BETERE ST, R S MR EEK

AL

1 BRSO P T A Ty AR i P B Ty B NN TF 5T 3.0 %
L2 NS IREE RIS GB/T 700—2006 H Q 235 Wi hk 2 45 AN IR .

4.3 TZ%%

A AR IR R % B SECRE REF RS
-2 R TR MR H SRR R G

>

>
N

Ll
NN

Ll
w W



T/ZB XXXXX—2019
4.3.3 MEARRLERS. KRG ENSSMEA RS, B HR0 RSREAT A H# A bR
4.4 IS

441 PRBISRIN AL T KIS, SR R E O SRSEHE L KO el R
o8 Sie 2ieill o

4.4.2 FEREIERRLA W I RIOHL . SE BRI, BRI LR W, FAH T
STV . SR BRSPS IR R Y

5 IRAREXK

51 4\
R BB SRVFARE BIE. Gk, A, MIOASE Eh, il 2 R A R .
52 R+t
2.0 AR ERRINEAR RS BRI E . B UE LR AZNATER 1T IE.
*1 EERSQE

(¢)]

ERhSE=S/S
FEAR R T NE
<5 0.20
>5 0.30
5.2.2 A R R AR TH B P T AN CAR TR AP AT EE RS SR 2 R
#x2 TEEMFEITE
R PSE 33
K P AT
<70 <0.15 <0.2
5.3 BEYR=
5.3.1 B AAEEH AN,
5.3.2 R EMFHANE ECEAGHIER 3 MEMREER.
*3 BEYRIRE
BT Aywt %
HEILRE ALK PR &K
5 <0.01
NI <0.1
By <0.1




T/ZB XXXXX—2019

5.4 BIYIRE
b B RAE =R R B D) EEA /N T3, 5 MPa,  REZS THIFAAS /1780 %,
5.5 PEEiEtRE
5.5.1 A, 1€ BEERBAVFIREM B RNAFGE 4 FEK.
x4 BEEMREER

WA 100°C 150°C 200°C 250°C
FEEEZRH D (u) 0. 30~0. 60 0.30~0. 60 0.30~0. 60 0. 30~0. 60
i € BEHE R B AV +0.07 +0. 09 +0. 09 +0. 09
Z (Auw)
AR 0~0. 4 0~0.4 0~0.6 0~0.6
V/[10-Tcm3/ (Nem) ]

5.5.2 HIZHIERENIFT &K 5 HIE K.
x5 HIEfEREEK

B BEAHT/ SERLAER] | BIEER (0 PIREEHR (%) KEERFE (%) KRB EZHR (%)
(km/h) FIEH S (D

50~80 20-250 W1<35 —20<W2<20 W3=<40 —20<<W4<20

6 WIFE

6.1 4M
SARLBTE W WS T IE R .
6.2 Rt

6.2.1 FEFEREREAREFE 0. 02 mm BOUFAR R .
6.2.2 “PHE
JRAE LR FRAE~AR b, FZERAEAN, IS A 28 RO AT Il &
6.2.3 “PATHE
AT A RN E. SPATERMNETT: B3R E BB ALR R PR b, P BRI
) b, AR BRI ) R RCAE AR b, F TSk o R AE RS T AT AU

6.3 FHEYIRE

6.3.1 A& EMANZ GB/T 23263 #A1T,
6.3.2 HEHAFEIILEL JC/T 2268 #HATHI .




T/ZB XXXXX—2019

6.4 BIYRRE
IR B U5 I IZQC/T 227, 21347 .
.5 MRS

5.1 EEERVEREZIRZ QC/T 227. 1 347
5.2 #HIZhMERETE QC/T 654—2005 1 5. 4 %5 — 25347,

o

o O

~

g W

7.1 1K

7 A oy o R A AR A
7.2 WA

) RZEL 6 MEHEAT.

&6 WKRILAIRIEIHE

e g% 1 H for 4% 1 H FRER KT IR T
AL | )RR
1 AL v v 5.1 6.1
2 ) v 5.2 6.2
3 B EIR & — 53 6.3
4 YY) 5RE J 5.4 6.4
5 PEEENE | BEEEMERREL v 5.5.1 6.5.1
At 3K
il sl M e 2 — 552 6.5.2
K

Er WA VT OREBHTRIRE, bR =7 AT IZIUG L

7.3 B8

R H RS, IEH AN AT — RS, 7 A — N7 R e %
a) FEERKIE R, KB A

b) ML LEHBRARS), WA M RERT

o) RS BRI RAT BRI

d) R S5 LR S EEAT 7R A 6 1) SR

e) AbMbIEH S A R

£) BB .

7.4 (RHEFNEE
7.4.1 CALEN
[EC 7 1A T2 F H At B s oy —Ht, it E K, o e T/ ik




T/ZB XXXXX—2019

7.4.2 HHERR

7.4.2.1 AR BERPIANIL . RSE R R BEA LA 77k, $% GB/T 2828. 1 ] IEH A& & — K HhFE T
%, BURRIRA A K S—4,AQL fH N 2. 5.

x7 ML RTIBR R ESFHIERN

AR
& FEAR R AR AE AR
<150 8 0 1
151~500 13 1 2
501~1200 20 1 2
1201~10000 32 2 3
>10000 50 3 4

7.4.2.2 AEVRE. FRGVIGRE. EHEEREEOR. IS0 RE ERAHLFE N R 8 HUE FEHLIAE
x8 MERKRMEERYE

AR
s HHEYRE ENHYIERE JEPR I RE 2R il B 14 e ER
<10000 1 5 2 2
>10000 1 10 4 2

7.5 FIEHN

7.5.1 AFEALESS. RAFIUH PSR, SR ER et ae, MEaR 7 e,
7.5.2 HEYRE. SRV, BEHEVERRER. HSIEREEREMEARLFT EARIRMEER, A
TEHL T A .

7.5.3 M) kK DR AT T S AR E NG B R K, RIS RIS AIRMEZR, W5H)
SEZIH G4, WMPYE — TG, WHEZHL iz O A 5%

7.5.4 HIGKH A RRIH S Ek, WAE S ok AR RIS, WA E %t
PR AN E

8 Ir&. Bk, BkIE

8.1 IRax

8. 1.1 Ab A Bl TAR i LB ENAT i) 44 B A
8.1.2 #bfr B AR (D AINU RN 25 BV 7= fh A4 8K PATHRAE . RS UG« i 44 A/ B i
Hohb AU 1R B R

8.2 A%

8.2.1 b fy BN NTEE TR R A (R W




T/ZB XXXXX—2019

8.2.2 HWANEER (&) WAL SAHFE A A S8 2 758w, a2 N BN 4t
Jig=Y

8.2.3 #NMEIEF (&) WA HEHIE.

8.3 BHWIRITE

TEIE KL TR A A Aof Fr 2 i 52 BRI RO . KI5 o b A B N T A 76 308 X\ T . T S
Mo

e

0

REKIE

9.1 FEMFESFE . o R S LT (BRFFIR A I 42 B FRR R R LA , DRIEFR NI4T 5 FLB)
EAT 224730 5000 23 BL )45 FH 5 i

9.2 FPEP AP R I RIS TR, 12 /N Al I eI B R A s e R o R AR 2
TR, HIE A NAE 48 /NI IR AR TR T R .




	目  次
	前  言
	电动自行车用衬片总成
	1　范围
	2　规范性引用文件

	QC/T 227.1 摩托车和轻便摩托车制动片摩擦性能试验方法
	QC/T 654－2005 摩托车和轻便摩托车制动器台架试验方法
	3　术语和定义
	4　基本要求
	4.1　设计研发
	4.1.1　产品制造商应具有自主产品配方开发能力（产品设计、工艺设计）。
	4.1.2　应具备衬片总成产品的模具开发设计能力，满足客户个性化要求。 

	4.2　原材料
	4.2.1　摩擦材料用固体酚醛树脂的游离酚含量应小于等于3.0 %。
	4.2.2　钢背强度应符合GB/T 700－2006中Q 235普通碳素结构钢的要求。

	4.3　工艺装备
	4.3.1　生产过程中混料配备自动配料、混料系统。
	4.3.2　压制工序应配备自动称料系统。
	4.3.3　应配备除尘设备、废气净化系统、车间空气循环系统，烘箱排放的废气应进行处理并达标排放。   

	4.4　检验检测
	4.4.1　产品制造商应配备独立实验室，应具备衬片总成原材料目数、振实密度、水分、烧蚀量、挥发份等检验检测能力。
	4.4.2　产品制造商应配备剪切强度试验机、定速摩擦试验机、惯性制动试验机等试验设备，具备衬片总成剪切强度、定速


	5　技术要求
	5.1　外观
	5.2　尺寸
	5.2.1　衬片总成的基本尺寸由供需方确定。没有规定的其厚度公差应符合表1的规定。
	5.2.2　衬片总成背板面的平面度和工作面的平行度符合表2要求：

	5.3　有害物限量 
	5.3.1　衬片总成中不得含有石棉。
	5.3.2　衬片总成中其他有害元素不得超过表3规定的限量要求。

	5.4　剪切强度
	5.5　摩擦性能  
	5.5.1　摩擦系数、指定摩擦系数允许偏差和磨损率应符合表4的要求。
	5.5.2　制动性能应符合表5的要求。


	6　试验方法
	6.1　外观
	6.2　尺寸
	6.2.1　宽度和厚度用精度0.02 mm的游标卡尺测量。
	6.2.2　平面度
	6.2.3　平行度

	6.3　有害物限量
	6.3.1　石棉含量的检测按GB/T 23263进行。
	6.3.2　其它有害元素按JC/T 2268进行检测。

	6.4　剪切强度
	6.5　摩擦性能试验
	6.5.1　摩擦性能要求按QC/T 227.1进行。
	6.5.2　制动性能按QC/T 654－2005中5.4第二类进行。


	7　检验规则
	7.1　检验分类
	7.2　出厂检验
	7.3　型式检验
	7.4　组批和抽样
	7.4.1　组批原则
	7.4.2　抽样方案
	7.4.2.1　衬片总成的外观、尺寸的检查采用随机抽样方法，按 GB/T 2828.1 使用正常检查一次抽样方案，取
	7.4.2.2　有害物限量、室温剪切强度、摩擦性能要求、制动性能要求组批原则按表8规定随机抽样。 


	7.5　判定规则
	7.5.1　不同批量外观、尺寸项目所需的抽样量、合格批或不合格批的判定，应符合表 7 的规定。
	7.5.2　有害物限量、室温剪切强度、摩擦性能要求、制动性能要求每个样本均符合本标准要求，则判定该批产品合格。
	7.5.3　出厂检验时以上检验有任何一项不合格再加倍取样复验，复验结果均符合本标准要求，则仍判定该项目合格，如仍
	7.5.4　型式检验时所有检验项目全部合格，则判定该批产品合格；若有任何一项不合格，则判定该批产品为不合格。


	8　标志、包装、运输及贮存
	8.1　标志
	8.1.1　衬片总成的非工作面上应印有制造厂名或商标。
	8.1.2　衬片总成包装箱（盒）的四周应分别印有产品名称、执行标准、型号规格、制造厂名和/或商标、地址、产品数量

	8.2　包装
	8.2.1　衬片总成应装入清洁干燥、坚固耐用的箱（盒）内。 
	8.2.2　每个包装箱（盒）内应装入规格型号相同的衬片总成；当用户需要时，也可装入成套供应的衬片总成。
	8.2.3　每个包装箱（盒）内应附有产品合格证。

	8.3　运输及贮存

	9　质量承诺
	9.1　在用户遵守运输、贮藏和正常使用情况下(除特殊用途车型和特殊路况外），保证投入运行后电动自行车行驶50
	9.2　客户在产品生产过程中如有技术服务需求，12小时可通过电话或函件等方式响应。同时根据客户需求，制造企业



